eXfincéenadios

Equipamentos de Proteccao e Seguranga, S.A.

PITAGONE anti-ram
vehicle barrier F11

O Pitagone F11 foi testado na sua posic¢ao totalmente operacional.

Observacao, apos cada teste de colisdo: motor destruido | veiculo
inutilizado.

Montagem Répida de 60 segundos. Personalizacdo de identidade visual.
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eXfincéndios

Equipamentos de Proteccao e Seguranga, S.A.

PITAGONE F11

Vantagens:

Solugao movel Unica contra veiculos de arite;
Testaa com sistema movel funcional em 4x4;
Montagem ultrarrapida, sem necessidade de
ferramentas.

Armazenamento e transporte facilitados
(com rack e caixa de seguranca).

Ciclo de vida longo com manuteng¢ao minima.

Modelo ndo causa panico.

Ajustavel em duas larguras.

Barreira totalmente portatil que pode ser
movida para veiculos prioritarios;

Resiste a um impacto de 7,5 toneladas a 48
km/h;

Resiste a um impacto de 2,5 toneladas a 64
km/h com as rodas na posicao internga;
Adapta-se a todas as superficies, pavimentos
e desniveis irregulares.
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eXfincéndios

Equipamentos de Proteccao e Seguranga, S.A.

Designacao| Massado Teste | Tesde
do teste veiculo de do
rapidez | angulo
N2A 7.5 48 Km/h | 90°

Testado pelas autoridades Australianas

Designacao Massado | Teste de | Tesde do angulo
do teste veiculo rapidez | B J
N1G 2.5T 64 Km/h 90° ’

Especificacdes: _ . _ )
Sistema de mobiliade incluido
Altura: 1200cm;

Largura: 9.5cm;

_ Distancia entre modelos 80cm
Profunidade: 105cm;

e Pino de penetracao. Nao causa
panico. Sem bordas afiadas ou
espinhos visiveis.

Peso Total: 43.8 Kg
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eXfincéendios

Equipamentos de Proteccao e Seguranga, S.A.

RACK F11:

e Resistente as condi¢cdes de uso mais severas;

e Um poupador de tempo para a produtividade
operacional;

e Uso mais eficiente do espaco no seu armazém;

e Reducao significativa nos custos de transporte;

e Rapido e facil de manusear;

e Previne roubo, quebra e perda;

e Dimensoes: L 8oCm xH102.5cmxD120cm

e Peso do ninho: 70 kg / peso com 6 mddulos: 340 kg.
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eXfincéndios

Equipamentos de Proteccao e Seguranga, S.A.

Dimensdes do container:

e Comprimento 2,5 m;

e lLargurai,2m;

e Alturaa,35m;

e Peso liquido 415 kg;

e Peso com 12 modulos 967 kg.

e Permite um melhor aproveitamento do espaco no seu
armazém e uma reducao significativa nos custos de
transporte.

e Rapido e facil de manusear.

e Chassi em a¢o galvanizado;

e Esses contéineres podem ser personalizados com o nome da
sua empresa;

e Protegem o F11 das disrup¢des do tempo e evita o roubo e
perdas.
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